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§ 7, 



La pr6sente invention est relative aux troncon- 
neuses a scie circulaire. 

Dans les tronconneuses usuelles, la scie tourillonne 
dans une tete, montee oscillante sur une table hori- 
zontale qui porte Fetau de fixation de la barre ou 
autre ouvrage a scier, Faxe d'oscillation de la tete 
sur cette table etant parallele aux faces de serrage 
des mors de Fetau, dans la position de coupe d'e- 
querre. 

L'etau qui maintient la barre ou autre ouvrage a 
tronconner pendant le travail est orientable par 
oscillation sur la. table autour d'un axe perpendicu- 
laire a cette table de telle sorte que, par des deplace- 
ments angulaires d'une amplitude comprise entre 0 
et 45° de part et d'autre d'une position moycnne, 
pour laquelle on a une coupe droite, on obtient des 
coupes biaises. 

II result e de cette construction que, selon Fobli- 
quite de la coupe a obtenir, il faut orienter la barre 
a tronconner dans le plan horizontal. II est done 
necessaire de manceuvrer une barre qui peut etre de 
grande longueur et, en outre, de deplacer le support 
sur lequel prend appui Fextremite de la barre, oppo- 
sed a celle qui est serree dans l'etau. 

De plus, la barre decrivant au cours de son 
orientation un angle qui peut atteindre 45°, cette 
barre balaie, en plan, au-dessus du sol, une surface 
triangulaire d'un encombrement important. 

L'invention a pour objet une tronconneuse a scie 
circulaire, perfectionnee pour eviter ces inconve- 
nients par la suppression de la necessite d'orienter 
la barre pour les coupes biaises et par consequent 
des difficultes resultant de cette orientation. Cette 
machine est remarquable notarnment en ce que la 
tete support de la scie est reliee a la table de maniere 
telle que les coupes biaises sont obtenues, sans de- 
placement de la barre ou autre ouvrage, par un 
basculement lateral de cette tete. 

Suivant un mode d'execution prefere, la tSte 
porte-scie est articulee autour d'un axe, parallele k 
celui de la scie, sur un support intermediaire, articule 



lui-meme sur ladite table autour d'un axe orthogonal 
au premier.- 

Grace a cette construction, d'une part, par oscilla- 
tion de la tSte porte-scie sur le support interme- 
diaire cette scie peut etre degagee ou engagee dans 
Touvrage et, d'autre part, par oscillation du support 
sur la table, la scie peut etre inclinee lateralement a 
volonte 'd'un cote ou de Fautre pour obtenir des 
coupes biaises, sans aucun deplacemcnt de Tou- 
vrage. 

Au dessin annexe, donne uniquement a titre 
d'exemple : 

La fig. 1 est une vue de face d'une trenconneuse 
perfectionnee suivant l'invention; 

La fig. 2 en est une vue en bout, la tete porte-scie 
supposee verticale; 

La fig. 3 est une vue analogue, la t£te porte-scie 
basculee lateralement; 

Les fig. 4 et 5 sent des coupes verticales, schema- 
tiques, suivant la ligne 4-4 de la fig. 1, montrant le 
verrouillage du support de la t£te dans les deux 
positions correspondant respectivement aux fig. 2 
et 3. 

Suivant l'exemple d'execution represent^, la 
tronconneuse comporte, a la maniere usuelle, une 
table ou bati 1 sur lequel est dispose un etau 2 dont 
les mors 3 et 4 component des surfaces paralleles 5 
et f>de serrage de l'ouvrage O, constitue par exemple 
par une barre a decouper. Le mors 3 est fixe tandis 
que Fautre mors 4 peut etre rapproche ou eloigne 
du premier a Faide d'un croisillon 7 de manoeuvre. 

La scie circulaire 8 tourillonne par son arbre 9 
autour d'un axe XX porte par la tete 10 de la ma- 
chine. Cet axe XX est parallele aux surfaces de 
serrage 5 et 6 des mors. 

La tete 10 porte un moteur electrique 11 d'en- 
trainement en rotation de la scie 8 et est pourvue d'un 
levier de manoeuvre 12, fixe rigidement sur elle. 
Cette tete est articulee, par un boulon 13 d'axe YY 
parallele a Faxe XX de la scie, sur un support inter- 
mediaire 14. Ce support 14 est lui-mSme articule, 
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par un autre boulon 15 d*axe ZZ, sur le b&ti 1, 
L'axe ZZ est orthogonal aux axes XX et YY et 
situe, de preference, dans le plan median de la scie 8, 
lorsque celle-ci est perpendiculaire a la table 1 (fig. 1, 
2 et 4). 

Le support 14 forme en 16 un secteur concentrique 
a l'axe ZZ et, dans ee secteur 16, sont menagees un 
certain nombre dVncoches telles que 17, 18 et 19 
contre lesquelles peut venir s'engager Fextremite 20 
formant verrou tTune tige 21 a extremite coudee 
et formant poignee de manoeuvre; cette tige est 
filetee en 22 et vissee dans un trou taraude 23 de la 
table. 

Le fonctionnement est le suivant. Au repos, 
Fensemble de la tete 10 est bascule dans le sens de la 
fleche / J (fig. 1) par exemple jusqu'a butee du mo- 
teur 11 contre la table 1, ce qui permet d'avoir acces 
aux mors 3 et 4 pour la pose de Fouvrage 0. Puis, 
si Ton desire tffectuer une coupe droite, le support 
auxiliaire orientable 14 est verrouille a*Faide de la 
pointe 20 de la tige 21, engagee dans Fencoche 17 
(fig. 4) de maniere que les axes XX et YY soient 
paralleles a la table et, par suite, a Faxe de la barre 
constituant Fouvrage O. 

Pour tronconner celui-ci suivant la section droite 
desiree, il suffit de faire basculer la tete 10 dans le 
sens inverse de la fleche f 1 (fig. 1), la scie entrainee 
en rotation par le moteur 11 s'enfoncant progressive- 
ment dans cet ou\Tage pour le tronconner perpendi- 
culairement a son axe. 

Si Fon desire, au contraire, une coupe biaise, 
par exemple une coupe a 45 e , la scie 8 etant hors de 
Fouvrage, on fait basculer le support orientable 14 
pour Famener dans la position des fig. 3 et 5 dans 
laquelleil est bloque par Fengagement du verrou 20 
dans le trou 19. L'abaksement de la tete 10 sur 
Fouvrage permet alors de tronconner celui-ci sui- 
vant un plan incline a 45° par rapport a son axe. 

Un tronconnage moins incline peut etre obtenu 
en utilisant pour bloquer le support basculant 14 
le trou intermediaire 18 ou tout autre trou qui peut 
etre prevu sur le secteur 16. 

Comme on le voit, la machine permet une orien- 
tation simple et rapide du plan de travail de la scie 
pour obtenir des coupes biaises a un angle quel- 
conque sur des barres ou ouvrages similaires, sans 
qu*il soit necessaire d'orienter Fouvrage. Le poids a 
manipuler est reduit et Fouvrage ne balayant plus, 
surtout s'il est long, un espace angulaire important, 
Fespace qui, avec les machines usuelles, doit etre 
maintenu libre autour de la machine, peut etre 
^onsiderablement reduit. 
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Quelle que soit la position angulaire du support 14 
le plan median de la scie continue k passer par Faxe 
ZZ, ce qui presente Favantage d'avoir Fextremite 
inferieure de la coupe, qu'elle soit d'equerre ou 
biaisee, toujours placee de la meme facon par rapport 
a la face laterale des mors de Fetau. 

Naturellement, Finyention n*est nullement limi- 
tee au mode d'execution represente et decrit, qui 
n'a ete choisi qu'a titre d'exemple. C'est ainsi que : 

Les trous du secteur 16 peuvent Stre remplaces 
par des crans repartis sur toute la peripherie de ce 
secteur ou de tout autre moyen d'immobilisation; 

L'etau peut ^tre constitue de deux mors se depla- 
gant parallelement a Faide d'une vis a. filetages droit 
et gauche, ce qui permet de conserver l'axe de la 
barre k decouper toujours dans la meme position. 

RESUME 

L'invention a pour objet une trongonneuse a scie 
circulaire, portee par une t£te qui porte, de prefe- 
rence, un moteur electrique d'entrainement, ladite 
tronconneuse etant remarquable notamment par les 
caracteristiques suivantes, considerees separement 
ou en combinaisons : 

a. La tSte support de la scie est reliee a la table 
de maniere telle que les coupes biaises sont obtenues, 
sans deplacement de la barre ou autre ouvrage, par 
un basculement lateral de cette tete ; 

b. Selon un mode d'execution, la tete porte-scie 
est articulee, autour d*un axe parallele a celui de la 
scie, sur un support intermediaire articule lui-meme 
sur ladite table autour d'un axe orthogonal au 
premier; 

c. L'axe d 9 articulation du support intermediaire 
sur la table est situe dans le plan median de la scie 
lorsque celle-ci est disposee perpendiculairement k la 
table et est, par consequent, perpendiculaire k Faxe 
de Fouvrage a tronconner; 

d. Un verrou est prevu pour immobiliser le sup- 
port intermediaire dans l'une quelconque de plu- 
sieurs positions d 'utilisation; 

e. Ce verrou est constitue par un levier dont une 
portion filetee est vissee dans un trou taraude de la 
table, Fextremite de cette portion cooperant ayec 
des cavites menagees dans un secteur, menage dans 
le support orientable, concentriquement k son axe 
d'articulation sur la table. 
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